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一、概述                                           
    KU8805 微机闪光对焊凸轮调速控制器，是一种由单片机作为主控制单元的闪光对焊专
用调速控制器，与变频器配合使用，对凸轮电机进行调速。 

该控制器能预先设定 5 种频率，并在外部信号的控制下将 5 种频率设定值按顺序传送
到变频器的控制端，从而实现对凸轮电机转速的顺序控制。 

为了便于操作者的使用，本控制器采用多圈电位器进行频率的设定，调节方便、直观、
并易于掌握。 

为了避免因误动电位器旋钮而造成设定值的非法改变，除了操作者应随时锁紧电位器
旋钮以外，本控制器还具有数据存储功能，能够把电位器代表的频率数值存储到内部的存
储器中，并可随时调用。 

采用本控制器后，可以避开对变频器的复杂操作，从而简化了操作程序、提高了调整
速度，降低了对变频器专业人员的依赖。 

由于采用了单片机作为主控单元，本控制器不仅体积和重量大为减少，更重要的是大
大提高了产品的可靠性和稳定性，使产品的性能/价格比大幅度提高。其仪表化的外壳也便
于将其嵌入焊机控制柜内部，缩小了整机体积，降低了制造成本。I2C 总线技术的应用，使
得电路十分简洁，便于产品的调整、维护和保养。 

  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                           图一、KU8805 外型图 

二、技术指标：                                     
  1、  频率给定值输入通道数量：   5 
2、 频率给定值调整方法：       多圈电位器 

  3、  控制输出量：               0~7.5V 直流信号 
  4、  控制输入量：               6 路开关量 
  5 、 电源电压：     AC 8.5V 双路   50Hz 
  6 、 功耗：         ≤20W  
  7 、 体积和重量：   160×80×125mm(宽×高×深)        1.5kg （含变压器）  
  8、  成套供应：     KU8805 控制器一台，16W 电源变压器一只    
 

三、接线方法：                                     
    结合图二，对 KU8805 的外部接线说明如下： 
1、 控制器的 5-6-7 号端子是电子电位器输出端口，也就是模拟量输出端口，用来与变频

器的频率调节电位器接线端子相连接。其中： 
5 号端子接变频器直流电源 0V 端子，即“模拟输入信号公共端” 
（对应富士变频器 11 号端）； 

6 号端子接变频器 0~10V 频率调整输入端，即“设定电压输入端”； 
（对应富士变频器 12 号端） 

7 号端子接变频器直流电源 10V 端子，即“电位器电源端”； 
  （对应富士变频器 13 号端） 
利用上述 3个端子将本控制器与变频器连接在一起。对于变频器来讲，本控制器可以
看作是一个智能化的电子电位器。 
控制器的 11~19 号端子是开关量输入端，其中 19 号是输入公用端子。 

2、 12-19号端口是频率 1输出控制端，当接在这两个端子之间的开关 K1 闭合时，由面板
上 1#电位器所表示的频率值将通过 5-6-7 号端子传送到变频器，并控制其运行； 
13-19 号端口是频率 2输出控制端，当接在这两个端子之间的开关 K2 闭合时，由面板
上 2#电位器所表示的频率值将通过 5-6-7 号端子传送到变频器，并控制其运行； 
14-19 号端口是频率 3输出控制端，当接在这两个端子之间的开关 K3 闭合时，由面板
上 3#电位器所表示的频率值将通过 5-6-7 号端子传送到变频器，并控制其运行； 
15-19 号端口是频率 4输出控制端，当接在这两个端子之间的开关 K4 闭合时，由面板
上 4#电位器所表示的频率值将通过 5-6-7 号端子传送到变频器，并控制其运行； 
16-19 号端口是频率 5输出控制端，当接在这两个端子之间的开关 K5 闭合时，由面板
上 5#电位器所表示的频率值将通过 5-6-7 号端子传送到变频器，并控制其运行； 
17-19 号端口停止控制端，当接在这两个端子之间的开关 K6 闭合时，表示调速工作结
束，整套设备进入待机状态。  
20-21 号端子电源 1输入端，输入电压 AC8.5V，与附带的变压器白线相联。 
20-21 号端子电源 2输入端，输入电压 AC8.5V，与附带的变压器蓝线相联。 

控制器工作时，外部开关 K1~K6 应交替通断，在同一个时刻，
只能有一个开关闭合，如果同时闭合两个或两个以上开关，控制
器的输出将发生错误。请用户务必注意。 
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四、使用方法：                                     
1、按照图 2 所示，将 KU8805 的电源及外电路正确联接，开关 K1~K6 断路，并确保与变
频器联接无误。 
2、接通控制器和变频器电源，此时控制器面板上的“结束”指示灯应当点亮，如果此灯未
亮，则应按动“复位”按钮，直至“结束”指示灯点亮。 
3、将“数据来源”开关拨到“电位器”位置。 
4、按动“程序段选择”按钮，此时各个电位器的指示灯应顺序点亮。此时如果调节相应的
电位器，则变频器显示的频率设定值则应有相应的变化。通过按动此按钮，可以依次对 5
个频率设定值进行设定。 
5、通过改变 K1~K5 的的开关状态，可以分别将 5 个电位器调整的频率设定值传送给变频
器，从而改变凸轮电机的转速。 
6、按住“存储”按钮 3 秒钟，面板上的所有指示灯将全部点亮约 1 秒钟，此时由 5 个电位
器确定的频率给定值便全部存入控制器内部的存储器中。 
7、如果将“数据来源”开关拨到“内存”位置，此时电位器将失去作用，控制器将按照内
部存储器中存储的参数对变频器进行控制。 
 
 
 

五、注意事项：                                    、 
1、手动选择程序段必须在“结束”状态时进行，当外部控制开关 K1~K5 任何一个闭合时，
均不能进行手动选择。 
2、进入“结束”状态有两种方法，其一是 K6 闭合，表示焊接周期结束；其二是按动“复
位”按钮，强行进入结束状态。 
3、外部控制开关 K1~K6 只能同时有一只闭合，如果发生两只或两只以上开关同时闭合，
则工作程序会发生紊乱，请用户特别注意。 
4、K1~K6 的动作顺序可以颠倒，也可以少用某几个开关，但 K6 必须存在。 
5、K1~K6 闭合后可以断开，此时它们所代表的工作状态可以保持，直到另外一个开关闭
合。 
6、与变频器的联线必须正确，否则控制器和变频器都无法正常工作。 
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图二、控制器外部接线原理图 
 


